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TEKLIF MEKTUBU

Belediyemiz Isletme ve Istirakler Miidiirligiinde kullantlmak iizere asagida cinsi, miktari ve evsafi belirtilen
malzemeleri TSE ve ISO 9001 belgeli (fiyati, varsa markasi, 1skontosu, primi, garanti ve degisimsjresi [
nakliyesi firmaniza ait olacak sekilde fiyat tekliflerini doldurarak 13/06/2013 giinii saat 15.00°¢
Miidiirligiimiize gonderilmesini rica ederim.

R . .| BIRIM FIYATI . .
; MALZEMENIN CIN R M ; T .D.V.
S.NO AL NIN CINSI MIKTARI| BIRIMI (K.D.V. HARIC) UTARI (K.D.V.HARIC)
1 | Tavan Lambri Kaplamasi 163 m?

Ekteki Teknik Sartnameye Uygun, Montaj

Dahil Yaptinlacaktir. Teklif Mektubu ile

beraber sartnameyi de imzalayarak

gonderiniz.
GENEL TOPLAM (yazi ile).ceeciiiinunenne. e e RA KB A
1- Teklifimiz ... /.... / 201.. Tarihine kadar gegerlidir. Firma Adi
2- jhale konusu is icin sermayesinin % 50' sinden fazlasina sahip Adresi

oldugumuz baska bir tiizel kisinin bu ise ayn bir teklif vermedigini
beyan ediyoruz. Tel-Faks
3- Teklif mektuplarinda silinti.gizik.daksil.diizeltme vb. olmayacaktir. imza .

Genel toplam rakamla ve yazi ile yazilacaktir.
-

Not:  1- Teklifler disaridan gdriilmeyecek sekilde kapal zarf igersinde verilecektir.
2- Teklifler Tiirk Lirasi izerinden verilecek olup, bagka bir para biriminde verilen teklifler degerlendirmeye alinmaz.
3- Teslim yeri; idare tarafindan daha sonra ayrica bir yer gosterilmemesi durumunda teslimat yeri belediye ambaridir.
4- Teslim Tarihi: ... /..... / 200.. 'dir. Belirtilen stire icersinde teslimin miimkin olmamasi durumunda bu husus ayrica,
teklif mektubu iceriginde belirtilecektir. Teslim Stresi, degerlendirmede tercih nedeni olarak kullamlabilecektir.
5- Teslimat stiresi Mali Yil sonunu gegen teklifler, degerlendirmeye alinmayacaktir. Belirtilen sure igersinde teslim
edilmemesi durumunda malzeme alimindan vazgegilecek olup, ayni kisi veya firmadan bir daha malzeme alimi yapilmayacaktir. i
6- idare, teklif almasina ragmen, herhangi bir teklifi kabul etmek zorunda olmadig gibi, verilen en diisiik teklifi de kabul etmek zorunda degildir.

7. NOT: 2000 TL ve iizerindeki alimiarda édeme esnasinda Vergi Dairelerinden “ BORCU YOK TUR” belgesi alinmasi zorunludur.
g, Faturanizla Birlikte IBAN Numaranizida Belirtiniz i




EMPRENYE SARTNAMESI

1- VAKUM SURESI VE ILK VAKUM : ilk vakum 60 dak. veya daha fazla bir stire
icerisinde 63.5 cm civa sttununa ylikselmelidir. Eger vakum
63.5 cm’ ye 60 dak dan daha kisa siirede yukselirse vakum 60
dak tamamlanincaya kadar devam ettirilmelidir.

2- KAZANIN ERIYIKLE DOLDURULMASI Basing kazani tamamen emprenye cozeltisi
ile doldurulmalidir. Doldurma tamamlaninca vakum
kesilmeli ve basing baslamalidir. :

3- BASING UYGULAMA : Ahsaplarin emprenye c¢ozeltisini absorbe etmesiicinen az10.5
kg/cm2 olmalidir. '

4- SON VAKUM UYGULANISI : Madde 1 ve madde 2' deki sartlar sadlandiktan 5
dakika sonra vakum basglamalidir. Ve 15 dakika
uygulanmalidir. '

5- EMPRENYE KARISIM ORANI : Emprenye karisim orani %3.5 olmalidir.
(350 t/m3 = 10.5 kurutuz kg/m3 )

6- EMPRENYE KARISIM SICAKLIGI : 30 ¢’ yi gecmemelidir.

7- DUFUZ ORANI TAYINi * Diri odun kisminin % 75’ ine emprenye maddési veya
en az 20 mm derinlige kurutuz niffuz etmelidir.

8- RUTUBET ORANI : Ahsap malzeme emprenye islemi gérmeden oﬁnce
rutubeti en ¢ok % 25 olmalidir. '

ustafa DAYIO
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AHSAP MALZEME VE AHSAP MAZLEMENIN EMPRENYE
EDILMESI TEKNIK SARTNAMESi

1- KONU - KAPSAM

Bu teknik sartname Usak Belediyesinin At Giftligi Yapim isinde kullanilacak emprenyeli ahgap
malzeme hakkindaki hususlari kapsamaktadir.

2- AHSAP MALZEME ICIN ISTEK VE OZELLIKLER:

- Ahsap malzeme 2. sinif kereste olacaktir.

- Ahsap malzeme igin proje Slguleri esas alinacak olup + 5 mm tolerans danhilindedir.
- Ebatlan asagida istenilen malzeme sartnamesinde belirtildigi gibi olacaktir.

- Ahsap diizgan bigilmis ve kesit daralma ve genislemesi olamayacakiir.

- Ahsapta curik, kovuk, bocek deligi gibi hasarlar olamayacaktr.

- Ahsaplann ylzeyleri puruzli olamayacaktir.

- Ahsap malzemede %’ den biylk boyuna catlak olmayacaktir.

3- EMPRENYE ISLEMI IGIN ISTEK VE OZELLIKLER:

A- EMPRENYE MADDESI| VE ISLEMININ OZELLIKLERI |

- YUklenici firma, emprenye malzemesi olarak TS-788' de belirtilen ve bilesiminde Bakir/Krom/Bor
(CCB) gibi suda eriyen tuz ve tatbikatindan mishet sonug alindigl kanittanmis emprenye
maddesi kullanacaktir,

- Ahgsap malzeme vakum-basing yontemiyle emprenye edilecektir.

- Emprenye edilmis ahsap malzemeler, insan saghgina, cevreye zarar vermeyecek ve gevreye
koth kokular yaymayacaktir. '

- Emprenye maddesi arsenik gibi zehirli maddeler ihtiva etmeyecektir.

- Emprenye maddesi, temas ettigi demir, cam ve aluminyuma karsi korozyon etkisi yapmayacaktir.

- Emprenye maddesi yanici bir 8zellik tagimamasi ve emprenye edilen ahsabin ZOr yanmasini
saglamalidir.

- Emprenye maddesi kullanildig ahsabin mukavemetini azaltmamasi gerekmektedir.

B- EMPRENYE ERIYIGININ HAZIRLANMASI -

- Kangtirma tankinin igindeki suya istenilen oranda konulacak olan emprenye tuzu yavas yavas
suyun igine birakilacak ve tuzun iyice erimesini saglamak igin su devamli kanstinlacaktir. Bu
karistirma en az 45 dakika siirecek ve istenilen kivama gelinceye kadar bu sire uzatilabilecektir.
Eriyik hazirlanirken Bomemetre ile olctlerek kontrol edilecektir. .

C- EMPRENYE ERIYIGININ SICAKLIGI -
- Enjekte esnasinda emprenye eriyiginin sicakhgr hicbir zaman 30" C’ i gecmeyecektir.

D- MUAYENE : -

- Keresteye verilen emprenye maddesinin tespiti agagidaki sekilde olacaktir. Tanka konulacak
kerestelerin toplam hacmi hesaplanir. Buna gére keresteye emdirilecek emprenye maddesi % 3
yogunlukta 300 Lt/m3 yada % 4 yogunlukta 250 Ltm3 tespit edilir. Hesaplanan ve keresteye
enjekte edilecek emprenye maddesi miktari, eriyik tankinin yanindaki gostergeden takip edilerek
belirlenir. Hesaplanan eriyik emdirildikten sonra basin¢ durdurulur. 1

E- NUFUZIYET :

- Emprenye igsleminde kullanilan eriyik % 3 yogunlukta 300/Lt/m3 veya % 4 yogunlukta 250 Lt/m3
olarak emdirilecektir. Buna gore ahsap kerestenin biinygsinde 10 kg/m3 emprenye tuzu kalmig
olacaktir. -




4- ONEMLI HUSUS :

- Firma emprenye igslemini kendi tesisinde yapacaktir. _
- Emprenye edilmis ahsabin bu islemden sonra 10 giin bekletilmesi gerekmektedir.
- Ahsap malzeme emprenyeden énce son demonte haline getiriimelidir. '
- Buis BS grubu igler ile benzer is olarak % 80 oraninda i$ deneyimi aranacaktir.

5- YAPIM TEKNIGI

- Mevcutta bulunan +380 cm kotundaki kirislere énce boyuna yénde 5*6 cm yastiklar atilacaktir.

- Yastik Uzerine dikine yénde 5*6 cm ebatlarinda 1zgaralar atilacaktir. ,

- lzgara Uzerine ise boyuna yonde 2x10 cm ebatlarinda lambiri tstten cakilacaktir.

- Lambiri tamamlandiktan sonra alttan 1zgara ve yastiklar goziikecektir. '

- Kullanilacak olan tim ahsap malzemeler TSE’ uygun yerli cam olacak ve emprenye
gartnamesine uygun olarak emprenye edilecektir. _

- Montaj esnasinda kullanilacak tim metal birlegtirme elemanlari givi vb. galvanizli olacaktir.

- Uygulama esnasinda mimari ve uygulama projesinde cikabilecek aksakliklardan yuklenici firma
sorumliudur. .
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