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TOPLAM (RBVHAR[Q) :

bedelle vermeyi/yapmay kabul ve taahhit ederim.
ACIKLAMA :

1-TEKLIFIMIZ ..../.._J1201.. TARIHINE KADAR GEGERLIDIR.

2-IHALE KONUSU IS IGIN SERMAYESININ % 50' SINDEN FAZLASINA SAHIP OLDUGUMUZ BASKA BIR TUZEL KISININ BUISE AYRI TEKLIF VERMEDIGINI
BEYAN EDIYORUZ.

3-TEKLIF MEKTUPLARINDA SILINTI, GiZiK, DAKSIL, DUZELTME vb.OLMAYACAKTIR.

4-GENEL TOPLAM RAKAMLA VE YAZ! ILE YAZILACAKTIR.

5-TEKLIFLER TURK LIRASI UZERINDEN VERILECEK OLUP, BASKA BIR PARA BIRIMINDE VERILEN TEKLIFLER DEGERLENDIRMEYE ALINMAZ.
6-MALIN TESLIM YERI IDARECE BELIRLENECEKTIR.

7-1.000,00. TL. VE UZERINDEKI ALIMLARDA ODEME ESNASINDA VERGI DAIRESINDEN "BORCU YOKTUR" BELGESI ALINMAS|I ZORUNLUDUR.
8-FATURANIZLA BIRLIKTE IBAN NUMARANIZIDA BELIRTINIZ.

9-TEKLIF EKINDE SARTNAME / PROJE BULUNMAS| HALINDE, TEKLIF MEKTUBU lle BIRLIKTE SARTNAME / PROJE

ONAYLANARAK GONDERILECEKTIR.

Son Teklif Tarihi /Saati : TARIH: cooalinidivenin
02/04/2015 15:00
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EMPRENYELI AHSAP BANK ALINMASI iSI TEKNIK SARTNAMESI

A-) BANK AYAKLARI:

1-) Bank ayaklarinin yapiminda H2 pik dokiim malzeme kullanilacaktir. Dékiim ayaklar
lizerinde ¢apaklar veya dokiim bogluklari bulunmayacakir,

2-) Ayaklar siyah renkli ve firin boyali olacaktir.
3-) Bir ayagin agirligi min. 10 Kg olacaktir.
4-) Bank ayag ol¢tileri

Alt Genislik : 480mm — 500 mm araliginda
Arka Yiikseklik  : 680mm — 690 mm araliginda
On Yiikseklik : 360mm — 390 mm araliginda olmalidir.

5-) Bank ayaklarinin esnemesini 6nlemek igin iki ayak birbirine min. 20 mm ¢apinda celik
boru ile projesinde belirtildigi tizere baglanacaktir. Baglant1 civatali olacaktir. Bunun igin

boru igerisinde gerekli dis agilacaktir.

6-) Banklarin daha sonra zemine monte edilebilmesi igin ayaklarinda 2’ser adet civata
baglanti delikleri olacak.

B-) AHSAP OZELLIKLERI:

KULLANILAN KERESTE: 1. Sinif yerli veya ithal Saricam, diizgiin elyafli, ¢irasiz, budak
¥12-18 mm. yi ge¢meyecek, diiser budagi olmayacaktir.

YAPIM TEKNIGI: Birlestirme ve aksesuarlar harig yapida kullanilacak tiim malzeme ahsap
olacaktir.

AHSABIN KURUTULMASI: Yapida kullanilacak ahsap malzeme emprenye edilmeden 6nce
rutubeti % 22’ye dugtiriilecektir.

AHSABIN EMPRENYE EDILMESI: Yapida kullanilacak karkas ahsap malzeme vakum
basing sistemli dolu hiicre metotlu emprenye edilecektir.

EMPRENYE METODU :

- Emprenye maddesi bakir-azol bilesikli olacak, krom ve arsenik igermeyecektir.
Emprenye islemi vakum-basing tesislerinde yapilacaktir.

- Emprenye maddesi TS EN 335-1 Ahsap ve Ahsap Esasli Malzemelerin Dayanikliligi —
Biyolojik Tahribat Derecesine Ait Tehlike Smuflar standardinda belirlenen c¢iiriime
riski 3 ve 4 siniflarina uygun olacaktir.

- Emprenye maddesi BS EN 351-1 standardinda belirtilen penetrasyon ve niifuz edecek
miktar sartlarina uygun olarak kullanilacaktir.

- Emprenye maddesi ¢evre ve insan saghigi agisindan giivenli olacaktir.

- Emprenye maddesi korozyona neden olan kimyasallar igermeyecektir. Emprenye
maddesinde siilfat, klor ve fosfat gibi iyonlarin konsantrasyonu 150 ppm’in altinda
olacaktir.

- Emprenye islemine girecek ahsaplar emprenye isleminden 6nce son boy larm
getirilmis ve her tiirlii kesme ve delme islemleri yapilmis olacak, nem oran1 %
altinda olacaktir.
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- Emprenye rengi kahverengi olacaktir.

EMPRENYE iSLEM KOSULLARI:

(ozelti konsantrasyonu: % 2.4 (kg/L)
Absorbsiyon:
Risk sinifi 3 (RS 3) igin - I m*e 160 L., niifuz edecek miktar diri  odunda 7.1 kg/m”.

Risk sinifi 4 (RS 4) igin - 1 m*e 295 L., niifuz edecek miktar diri odunda 13.3 kg/ms.

Islem parametreleri:

[k vakum: 30 dakika (600 mmHg)
Basing: 12 atm (60-90 dakika veya emdirilmesi gereken miktar ahgaba niifuz edene kadar.)
Son vakum: 600 mmHg vakuma ulagana kadar uygulanacaktir.

C-) NOTLAR:

Bankta kullanilacak ahsaplar 147 x 8,5 x 4 cm ebatlarinda olmak iizere her bankta 6 adet
olacaktir.

Kullanilacak ahgaplarin, dort tarafi kordon agmak suretiyle yuvarlanacaktir.

Ahgap birlestirmelerde ¢inko kaplamali pozitif havsa bashh SNT vida kullanilacaktir.
Kullanilan vida ve baglanti elemanlar1 galvanizli olacaktir.

Her bitmis bank {izerinde lazer graviir yontemi ile (USAK BELEDIYESI 2015 ) yazist
yazilacaktir.

Oturma banklarina ait seri {iretime gegilmeden 6nce bir adet numune iiretim yapilip idarenin
onayina sunulacak ve bundan sonra seri tiretime gegilecektir.

Malzemenin temini, nakliyesi ve idarenin gdsterecegi noktaya indirilmesi isi alan kisi
tarafindan karsilanacaktir.
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