Tarih : 07/05/2015
Sayl 1 1398
PARK VE BAHGELER MUDURLUGU

Tel No : 0276 227 61 19
Faks No :0276227 7129

Agik Adres : Ismet Paga Cd. No:3 USAK email:

USAK BELEDIYESI
(TEKLIF MEKTUBU)

satinalma@usak.bel.trweb:usak.bel.tr Nihai Teklif igin
Sira Malzemenin Adi Cins ve Niteligi Miktari Birim Fiyati Tutan
No Kdv Harig Kdv Harig
1|Bahge Malzemesi Alimlari ile Yapim ve EMPRENYELI AHSAP MESCIT YAPILMASI 1 Adet

Bakim Giderl

EKTEKI SARTNAMEYE UYGUN OLACAKTI

bedelle vermeyi/yapmay kabul ve taahhit ederim.

AGIKLAMA

1-TEKLIFIMIZ .....J..../201.. TARIHINE KADAR GECERLIDIR.

2-IHALEKONUSU IS ICINSERMAYESININ % 50' SINDEN FAZLASINA SAHIP OLDUGUMUZ BASKA BIR TUZEL KiSININ BUISE AYRI TEKLIF VERMEDIGINI

BEYAN EDIYORUZ.

3-TEKLIF MEKTUPLARINDA SILINTI, CiZIK, DAKSIL, DUZELTME vb.OLMAYACAKTIR.

4-GENEL TOPLAM RAKAMLA VE YAZI| ILE YAZILACAKTIR.

5-TEKLIFLER TURK LIRAS| UZERINDEN VERILECEK OLUP, BASKA BIR PARA BIRIMINDE VERILEN TEKLIFLER DEGERLENDIRMEYE ALINMAZ.

6-MALIN TESLIM YERI IDARECE BELIRLENECEKTIR.

7-1.000,00. TL. VE UZERINDEKI ALIMLARDA ODEME ESNASINDA VERGI DAIRESINDEN "BORCU YOKTUR" BELGESI ALINMASI ZORUNLUDUR.
8-FATURANIZLA BIRLIKTE IBAN NUMARANIZIDA BELIRTINIZ.

9-TEKLIF EKINDE SARTNAME / PROJE BULUNMASI HALINDE, TEKLIF MEKTUBU ile BiRLlKTE SARTNAME / PROJE

ONAYLANARAK GONDERILECEKTIR.

Son Teklif Tarihi /Saati :
11/05/2015 15:00

TARIH: ...... Lvid i,

FIRMA
Kase-IMZA

TOPLAM (KDV HARIC) :




USAK BELEDIYESI PARK VE BAHCELER MUDURLUGU’NCE

ATATURK MAHALLESI FEVZi CAKMAK PARKI'NDA“ EMPRENYELI AHSAP
MESCIT YAPILMASI YAPIM ISi" INSAAT ISLERI TEKNIK SARTNAMESI

Sézkonusu Thale Kapsaminda, Idare tarafindan belirlenecek belediyemize ait park
alanlarinda;

Ozel 1- ) 1 Adet Emprenyeli Ahsap Mescit imalat1 ( 3,00 * 6,00 = 18,00 M2)

Buna Gore; Yapilacak olan imalatlar, ilgili proje ve teknik sartnamelerine uygun olarak

yapilacaktir.
GENEL
1. Yiklenicinin yapacai imalatlardaki bozukluklar (malzeme dahil) tamamen

yiiklenicinin sorumlulugunda olup, bu gibi imalatlar idarece soktiiriiliir ve yenisi
bedelsiz olarak yiikleniciye yaptirilir. Gegici kabulde tiim mahaller kullanima hazir bir
sekilde, hi¢ bir ingaat pisligi olmaksizin, ek bir temizlige gerek kalmayacak sekilde
teslime hazir olacaktir.

Kullanilacak tiim malzemeler ilgili TSE standartlaria uygun imal edilmis olacaktir.

Sézkonusu imalat kapsamindaki biitiin isler Yapim Isleri Genel Sartnamesindeki
esaslara gore yapilacaktir.

Idarece kullanilmas: istenmeyen malzemeler is bagma getirilmeyecek, getirilmesi
halinde en kisa siirede ig yeri digina ytklenici tarafindan ¢ikarilacak bundan dolay:
idare asla sorumlu olmayacaktir.

Iscilik, birinci smif olacak ve en kaliteli is¢ilik sartlarina uygun olacaktir. Teknik
Sartnamelerdeki standartlara uyulacaktir.

Isin baslayisindan bitisine kadar tiim is ve is¢i giivenligi yiikleniciye ait olacaktir.
Imalat sirasinda meydana gelebilecek kaza sonucu dogacak her tlirlii maddi manevi
zarar - tazminat isi alan kigi tarafindan kargilanacaktir.

“Malzeme” terimi; isi alan kisi tarafindan temin edilen ve ige goére, her cins ham,
islenmis veya imal edilmis biitiin malzeme, teghizat ve makine anlamina gelecektir.
Yiiklenici, idarenin talep etmesi durumunda, malzeme numunelerini, bedeli kendisi
tarafindan karsilanmak {izere idarenin onaylayacagi bir laboratuar ya da kurulusta
tahkikini yaptiracak ve neticelerini Idare onayina sunacaktir. Bu gibi tahkikler i¢in her
tiirlii alet, malzeme ve tecghizat Yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

Cesit arz eden malzemelerin se¢imi esnasinda ( Shingle kaplama, Xps Is1 Yalitim1 v.b.)
yiiklenicinin sunacagi en az {i¢ ¢esit malzeme numunesinin birisini idare se¢ebilecektir.
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10.

11.

12.

13.

Yiiklenici firma olugacak her tiirlii imalat ve montaj hatalarindan sorumlu olacaktir.
Imalat ve Montaj isi yiiklenici tarafindan isin ehli kisilere yaptirilacaktir. Olusacak
degisik imalat ve uygulama zorunluluklarinda “Miiteahhit” gerekli tiim yaklasimlarim
ve detay resimlerini “Kontrollik”e onay i¢in sunacaktir. Onaylanan degisiklik
isteklerinin getirecegi tiim mali yiikiimliiliikler “Miiteahhit” tarafindan yiiklenilecektir.

“Kontrolluk™un imalati kontrol etmis olmas1 “Miiteahhit”i sorumluluktan kurtarmaz.
Kontrolliikk teskilati imalattaki kusurlu igleri hemen veya kesin kabule kadar gegen
zaman i¢inde reddetme hakkina sahiptir. Aksine bir talimat verilmedikg¢e son
kontrolliin yapilip igin proje ve sartnamelere uygunlugu tespit edildikten sonra miisaade
edilecektir.

Kontrol miihendisi Imalatin proje ve sartnameye gore yapilip yapilmadigim kontrol
edecek ve yapilan isten tatmin olabilmesi i¢in “Miiteahhit” kendisine gereken imkan ve
kolayligr saglayacaktir. “Miteahhit” imalat sirasinda yapilan islerle ilgili bilgiyi
“Kontrolluk™e kesintisiz olarak verecektir.

Ingaatta kullanilacak her tiirlii kaplama malzemesine ait renk ve desen ile boya renkleri,
siras1 geldiginde idare tarafindan belirlenecek.

[lgili projelerinde belirtilen imalatlarin tamami (Emprenyeli ahsap yapilarin teminleri
ve montajlari, duvarlarda ve tavanda 1s1 yalitm malzemeleri, tavanda membran su
yalitimi, asfalt shingle kaplama v.b.) isi alan kisi tarafindan tamamlanacak olup; imalat
icin gerekli olan her tiirli malzeme, aparat, is¢ilik, ekipman, montaj ve nakliye
giderlerinin tamami yine igi alan kisi tarafindan kargilanacaktir. ( Not: Mescit imalaty
icin gerekli olan betonarme temel imalati, yiikleniciye yapilacak olan yer
tesliminden dnce, montaja hazir halde yiikleniciye teslim edilecektir. )

OZEL 1 ) Emprenyeli Ahsap Mescit imalati ( 3,00 * 6,00 = 18,00 M?) :

1=

Toplam 1 Adet olacak sekilde imalati ve montaji yapilacak olan emprenyeli ahsap
mescite ait Olgiiler ekli listedeki projesine uygun ebatlarda olmakla beraber, diisey
dogrultudaki olgiiler + 3 cm téloransli olacaktir.

Ozell Poz No’lu Imalat Kapsaminda; Emprenyeli Ahsap Mescit Binasinin projesine
uygun olacak gekilde tamaminin imalati, (Emprenyeli ahsap aksamin tamaminin
imalati, Cat1 Kaplamalari, emp. Ahsap kap1 ve pencereler, 151 ve nem yalitim levhalari,
i¢ duvarlarmda ...) ve montajlari bulunmaktadir. Sz konusu Ozell No’lu poz

kapsaminda mescit binasi imalatina ait betonarme temel imalati, sihhi ve elektirk
tesisat imalatlari bulunmamaktadir.

Mescit binast zemin kaplamasi i¢in min. 2,5 cm kalinliginda rabota ahsap kullanilacak
olup, rabitalarin zemine montaji igin max. 60 cm ara ile (3*5) cm enkesitli 1zgaralar
kullanilacaktir.

Mescit Binasinda kullanilacak olan malzemelerin tamamu, diger imalatlarda da oldugu
gibi, Tse Standartlarma sahip bir markanin birinci simif mamiilti olacaktir. Cesit, renk
ve desen arz eden malzemelerin se¢imi esnasinda ( Shingle kaplama, Xps Is1 Yalitimi,
v.b.) yiklenicinin sunacagi en az li¢ ¢esit malzeme numunesinden birisini idare
secebilecektir.

Bek¢i Kuliibelerinin imalatinda kullanilacak olan ahsaplar budaksiz, reginesiz ve
catlaksiz 2. Simf karagam olacaktir. Ahsap malzemenin tamami emprenyeli olacak,




emprenye malzemesi olarak g¢evreye ve saglipa zararsiz olan kimyasal maddeler
kullanilacak (borsuz, kromsuz vb.) ve kazanda vakum-basing yontemiyle emprenye
islemi uygulanacak. ( Baymdirlik Imalati 25.062/03 No’lu Poz’a uygun sekilde )
Emprenye maddesinin ahgaba ge¢mis kismimin en az 2-3 cm. olmasi gerekir. Emprenye
yapilmadan &6nce ahsap tizerindeki catlak, budak, bocek kovuklari temizlenmis
olmalidir. Malzemeler iizerinde (ahsap); budaklar (yalniz saglam budaklar bulunabilir),
catlaklar, bocek delikleri, ¢iiriik kovuklar ,...v.b. bulunmamalidir. Ahsabin rutubeti
emprenye isleminden 6nce %25 i gegmemelidir.

6- Yap1 duvarlarinin zemine tespit malzemesi (5*10) ¢cm, ana iskelet malzemeleri kose ve
birlesim noktalarinda (10*10) cm, aralarda ise max. 60 ¢cm aks araliklari ile (5%10) cm
planyali ahsap olacaktir.

7- Duvarlarda ise ilgili proje ve detay ¢izimlerinde gésterildigi tizere 10 cm kalinligmdaki
Tagylinli yalitim malzemesi kullanilacaktir.

8- Binada kullanilacak olan Kapi, pencere, vasistas kasa ve kanat dogramalari yine II.
Simf Emprenyeli cam keresteden imal edilmis olacaktir. Kapi ve pencerelerdeki camlar
ise 4+12+4 1sicam olacaktir

9- Mescit binasi imalati i¢in gerekli olan Tiim metal baglanti elemanlari, kullanilan civata

ve ¢iviler elektro galveniz olacaktir.

10- Mescit Binasinin imalati ve montaji tamamlandiktan sonra, projesinde de belirtildigi
tizere 2 mm kalinhigindaki su yalitm membrani serilmesi ve membranin tizerine asfalt
shingle kaplama isi ilgili poz dahilinde isi alan kisi tarafindan yapilacaktir.

11- Cat1 kaplamasinda kullanilacak olan asfalt shingle kaplama asagida belirtilen malzeme
ve is¢ilik teknik 6zelliklerine uygun sekilde, ilgili poz dahilinde, isi alan kisi tarafindan
yapilacaktir.

Asfalt Shingle Cati Kaplamasi Yapilmasi :

1- Emprenyeli Ahsap mescit binasmin imalatt ve c¢atida lambri tlizerine 2 mm
kalinligindaki membran su yalitm malzemenin kaplanmasi igleri tamamlandiktan sonra
yapilacak olan asfalt shingle ile ¢at1 kaplanmasi igi alan kisi tarafindan yapilacaktir.

2- Cat1 kaplamasi igin gerekli olan tiim malzeme ve is¢ilik giderleri, diger tiim imalatlarda
oldugu gibi yiikleniciye aittir. Asfalt Shingle c¢ati kaplamasi i¢in su kurallara uygun
imalat yapilacaktir.

Kullanilacak olan kaplama malzemesi APP Katkili modifiye edilmis bitiim, min. 110
gr/m?2 fibrocam tasiyicili olacak.

Malzemede goriinen tist yilizeye renki mineral granilleri lamine edilmis, alt
kisimlarinda bulunan kumlu yiizey ise, ambalaj paketi i¢indeki yapraklarin birbirine
yapigsmasini engelleyecektir.

- Kot hava kosullarina dayanikli

Malzeme yaprak desenli — modelli olacaktir.

20°/85° Egimli Catilarda Kullanilabilen Cat1 Kaplama Malzemesi

" | 3
O gp—=




Asfalt shingle ¢at1 kaplama Malzeme Teknik Ozellikleri

Test Adi Birim Sonug
Bitim Kiitlesi gr/m2 > 1250
(Cekme Muk. ( en/boy ) N /50 mm > 400
Civi Ile Yirtilma Day. N > 100
Su Emme % 2
Yiksek  Sicaklikta ~Akma | mm <2
Dayanimi ( 90 °C)

Graniillerin Yapigmasi er <2,50

Ayrica kaplama ig¢iligi yapim kurallarina uygun sekilde isin ehli kisiler tarafindan
yapilacaktir.
Idarenin onaylamadig1 malzeme ve isgilik kabul edilmeyecektir

YUKLENICI

ilehmet All DEMIR
Paric v Bahceler Mad.V,

—
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